Wymagania dla tłoczni ścieków:

Dopuszcza się zastosowanie tzw. „przepompowni typu suchego” – tłoczni ścieków, charakteryzujących się zamkniętym obiegiem ścieków, który eliminuje ich kontakt z otoczeniem.

Przepompownia musi ponadto spełniać warunki określone w PN/EN-12050-1: „Przepompownie ścieków w budynkach i ich otoczeniu. Przepompownie zawierające fekalia” oraz PN/EN-12050-4 Zawory zwrotne do przepompowni ścieków(…).

Zastosowane urządzenia winny spełniać następujące wymagania:

· Tłocznia powinna posiadać zabudowane wewnątrz urządzenia separatory części stałych o charakterze pionowej komory gromadzącej skratki, 

· Każda pompa powinna być chroniona poprzez zastosowanie dwukanałowych separatorów. W każdym separatorze powinna być zastosowana swobodnie unosząca się w ściekach klapa lub kula zwrotna, odcinająca dopływ medium podczas pracy pompy. Każdy separator na być zbiornikiem sedymentacyjnym w kształcie pionowego walca, posiadającym  otwór wlotowy w górnej części, dwa wyloty w ścianie bocznej do kanałów łączących separator z pompą, oraz wylot w ścianie bocznej w kierunku rurociągu tłocznego. Podczas napływu grawitacyjnego ścieków przepływ przez separator odbywa się w płaszczyźnie pionowej -z góry na dół, natomiast podczas płukania separatora przez pompę przepływ odbywa się w kierunku poziomym.
Separator  części stałych powinien być wyposażony w dwa elastyczne, uchylne zespoły cedzące. Pompa powinna tłoczyć podczyszczone ścieki przez dwa kanały w separatorze powodując przepływ turbulentny gwarantujący wypłukanie separatora z części stałych. Podczas pracy pompy zespoły cedzące powinny otwierać się, pozwalając ściekom na swobodny przepływ w całym obszarze przetłaczania (począwszy od wylotu z pompy), bez pozostawienia w świetle przelotu jakichkolwiek stałych elementów konstrukcji urządzenia, co gwarantuje skuteczność oczyszczania się separatorów. Nie dopuszcza się separatorów ze stałymi elementami cedzącymi pozostającymi stale w świetle przepływu ścieków (typu krata, sito, kosze prętowe itp.)  

· Budowa  separatora  ma wykluczać  możliwość  cofnięcia  się  ścieków  z  separatora  do  rozdzielacza, bez względu na stan pracy pomp i poziom ścieków; zapewnienie jednego kierunku przepływu przez separator stanowi kula - zawieradło pływające zlokalizowane w separatorze, samoczynnie zamykające możliwość cofnięcia ścieków z separatora pod wpływem wzrostu poziomu ścieków;

· Zbiornik urządzenia do tłoczenia w każdych warunkach eksploatacyjnych ma być stabilny, sztywny, odporny na wypadek piętrzenia się ścieków,  zbudowany z aluminium lub stali i odporny na oddziaływanie agresywnych ścieków przez zabezpieczenie powłokami antykorozyjnymi;

· Urządzenie musi posiadać minimum dwa pracujące przemiennie zespoły pomp, o wydajności równej maksymalnej projektowanej wydajności przepompowni 
· Pompy powinny posiadać wirniki otwarte min. trójkanałowe. Punkt pracy pompy zgodny z obliczeniami hydraulicznymi. Maksymalna dobrana moc pompy 1,5 kW.
· Przy doborze urządzeń i przewodów tłocznych dla obszaru przetłaczania ścieków obciążonych fazą stałą, w tym również w strefie separacji skratek, należy zachować minimalny swobodny przekrój (tzw. wolny przelot kuli)  nie mniejszy niż Ø 100 mm.
· Dla tłoczni zbiornik retencyjny powinien posiadać pojemność min. 0,1 m3  oraz jeden duży otwór rewizyjny o powierzchni min. 0,1 m2 w górnej części, który  bez rozszczelnienia bocznych płaszczyzn zbiornika pozwala na:

· łatwy dostęp wszystkich zainstalowanych w jego wnętrzu podzespołów (szczególnie rozdzielacza), 

· kontrolę stanu technicznego komory retencyjnej i pozostałych zespołów,

· sprawne wykonanie prac serwisowych, w tym oczyszczenie wnętrza zbiornika z osadów bądź  złogów tłuszczu.

Tłocznie mają być umieszczone w studniach prefabrykowanych z kręgów, łączonych na uszczelki, wodoszczelnych W8 z betonu ≥C35/45, zabezpieczonych przed napływem wody gruntowej poprzez natrysk polimocznikiem według wymagań: 

Do wykonania membrany antykorozyjnej o zwiększonej sztywności w pierwszej fazie należy zastosować system chemii budowlanej, spełniający poniższe parametry tj.

· do wypełnienia ubytków w kręgach i ściankach betonowych- jednoskładnikowa, szybkowiążąca, , bezskurczowa, siarczanoodporna zaprawa mineralna o szybkim czasie wiązania w strefach stałego obciążenia wodą,

· do uzupełnienia ubytków wewnątrz studzienki - średnioziarnista zaprawa polimerowo - cementowa przeznaczona dla agresywnego środowiska, odporna na działanie siarczanów w klasie ekspozycji XA 2 (wg normy PN-EN 206-1).

Przygotowanie obudowy pod wykonanie polimocznikowej membrany wykonać należy metodą ręczną za pomocą kielni, pac czy pędzli murarskich. Powierzchnię należy przygotować w sposób pozwalający na uzyskanie odpowiedniej szorstkości poprawiającej przyczepność membrany do konstrukcji obudowy. 

Kolejnym etapem będzie naniesienie membrany antykorozyjnej specjalistycznym robotem natryskowym metodą odśrodkową, aby zachować stałą jej grubość na całej powierzchni ścian.  

Naniesienie membrany wykonać z możliwością automatycznego ustawienia prędkości głowicy obrotowej na której znajduje się pistolet malarski oraz możliwością ustawienia prędkości przesuwu w pionie tak, aby zachować stałą i monolityczną jej grubość na całej powierzchni ścian. 

Nie dopuszcza się malowania sposobem ręcznym lub pistoletem ręcznym powierzchni ścian obudowy, aby uniknąć ryzyka powstania niejednorodności membrany na powierzchniach ścian. 
Po wykonaniu membrany należy zamontować armaturę i urządzenia wewnątrz obudowy. Miejsca po odwiertach (np. przy drabinkach) należy dodatkowo zabezpieczyć systemem naprawczym w postaci polimocznika „na zimno”. Nanoszony jest on ręcznie, punktowo w miejscach ewentualnych nieszczelności i niespójności z powstałą wcześniej membraną. Punkty te należy oczyścić z zabrudzeń oraz przetrzeć przed nałożeniem powłoki acetonem, aby uzyskać odpowiednią przyczepność.

W komorze należy zastosować instalację dozowania biopreparatów dla zbiorników min. 5 l. Należy zapewnić 20 litrów preparatu. W komorze należy wykonać przyłącze strażackie z odcięciem do płukania rurociągu tłocznego
Na wentylacji tłoczni należy zastosować filtr antyodorowy dedykowany do tłoczni ścieków z zaworem jednostronnego przepływu.
Tłocznię należy podłączyć do monitoringu funkcjonującego u Zamawiającego wraz z dostarczeniem kart SIM, w których będzie aktywna usługa pakietowej transmisji danych GPRS ze statycznym adresem IP.
Odwodnienie pompowe komory suchej ze studzienki (rząpia) ø400x400mm w dnie za pomocą pompy odwadniającej.

Instalacja wewnętrzna sterowania tłoczni zostanie wykonana przez dostawcę pompowni i na tę część nie jest wymagane pozwolenie na budowę.

Wymagania dla szafy sterowniczej:

· Przemienność pracy pomp, zmiana co cykl,

· Progi załączenia, wyłączenia i przełączenia oraz nastawy czasowe według tabeli nastaw dla odpowiednich typów zbiornika i mocy pomp,

· Załączenie powinno następować możliwie niezwłocznie, po przekroczeniu progu załączenia,

· Wyłączenie powinno następować po choćby chwilowym zejściu poziomu poniżej nastawy progu wyłączenia, po wykonaniu dobiegu,

·  W przypadku awarii, lub odstawienia jednej z pomp, pompa sprawna załącza się co cykl, z każdorazowym odczekaniem okresu pauzy po skończonym cyklu,

· Jeśli pompa przepracuje maksymalny czas pracy jednego cyklu, powinna zostać wyłączona, jeśli poziom wypełnienia zbiornika w tym momencie wynosi powyżej 50%, należy załączyć kolejną pompę, w innym przypadku odczekać do ponownego osiągnięcia poziomu załączenia.

· Nastawy czasowe maksymalnego czasu jednego cyklu pompy, czasu postoju pompy, dobiegu pompy według tabeli nastaw dla odpowiednich typów zbiornika,

· Kontrolę stanu zasilania wyłączającą pompy w przypadku sygnalizacji błędu przez czujnik,

· Kontrolę obecności wody  w komorze suchej tłoczni, wyłączenie pomp w przypadku sygnalizacji jej obecności przez czujnik zalania umieszczony 5-10cm nad posadzką komory,

· Uniemożliwienie programowe i elektryczne załączenia dwóch pomp jednocześnie,

· Zliczanie liczby załączeń każdej z pomp, dobowe, sumaryczne dostępne dla obsługi na obiekcie,

· Zliczanie czasów pracy każdej z pomp, dobowe, sumaryczne dostępne dla obsługi na obiekcie,

· Liczniki załączeń i czasów nie powinny mieć możliwości modyfikacji czy kasowania,

· Wskazanie bieżącego poziomu ścieków w formie procentowej lub cm na ekranie lub barometrze cyfrowym dostępne dla obsługi na obiekcie,

· Skalowanie sygnału prądowego z sondy poziomu wypełnienia zbiornika powinno być adekwatne do zakresu pomiarowego przetwornika i możliwie rzeczywiście odzwierciedlać poziom ścieków w tłoczni,

· Sterownik powinien dawać możliwość modyfikacji nastaw fabrycznych poziomów i czasów pracy lokalnie i zdalnie przez operatora, zmiany lokalne powinny być ograniczone kodem dostępu,

· Sterownik powinien dawać możliwość przywrócenia nastaw fabrycznych bez konieczności ich pamiętania przez operatora, a jedynie funkcję resetu nastaw,

· Układ powinien umożliwiać zdalne załączenie pompy, ale nie w sposób ciągły, a na jeden cykl do odpompowania ścieków i osiągnięcia progu wyłączenia oraz winien być ograniczony minimalnym progiem załączenia (50% wysokości zbiornika), poniżej którego nie należy uruchamiać pomp,

· Wentylator mechaniczny wspomagający wymianę powietrza (jeśli zamontowany) powinien załączać się w trybach ręcznym (ciągłym) i automatycznym (cyklicznym) z uwzględnieniem otwarcia włazu przez obsługę (włączenie ciągłe) oraz okresem zimowym (listopad - marzec) wyłączenie ze względu na wtłaczanie zimnego powietrza do komory,

· Przepływomierz, (jeśli zamontowany) powinien być połączony siecią lub sygnałami analogowym i impulsowym ze sterownikiem,

· Obiekt powinien komunikować podstawowe stany alarmowe: awarii pomp tłocznych, pompy odwadniającej, stanu zasilania, kontroli zalania komory, włamania, spiętrzenia ścieków,

· Montaż instalacji elektrycznej powinien uwzględniać możliwość demontażu pomp oraz wyjęcia sondy ze zbiornika bez ich rozłączania,

· Dodatkowe obwody z napięciem niebezpiecznym, wprowadzane do studni powinny być zabezpieczone wyłącznikiem różnicowo-prądowym,

· Szafka powinna być wyposażona w sygnalizator optyczno-dźwiękowy i sygnalizować podstawowe stany alarmowe,

· Układ kontroli dostępu powinien być wyposażony w krańcówki lub czujniki ruchu dla szafy AKP, lub kontenera zabudowy, włazów komory, innych budynków na terenie pompowni. Układ alarmowy powinien dawać możliwość autoryzowanego dostępu do obiektu bez wzniecania alarmu włamaniowego,

· Obiekt powinien być wyposażony w pomiar natężenia poboru prądu,

· Obiekt powinien posiadać kontrolę poziomu napięcia na każdej z faz,

· Zasilanie powinno przewidywać możliwość podłączenia agregatu prądotwórczego,

· W szafie AKP powinno być gniazdo serwisowe 230V AC

· Przełącznik źródła zasilania powinien umożliwiać wyłączenie zasilania obiektu,

· Obwody prądu stałego powinny posiadać czasowe podtrzymanie bateryjne,

· Obiekt powinien posiadać instalację przeciwporażeniową,

· Obiekt powinien posiadać ochronniki przepięciowe,

Minimalne wyposażenie szafy sterującej:

· Zabezpieczenie przeciwporażeniowe,

· Zabezpieczenie przepięciowe,

· Zabezpieczenie przed zanikiem i asymetrią faz,

· Bezpieczniki obwodów pomocniczych,

· Sterownik- modem do komunikacji GPRS/SMS + panel dotykowy

· Układ rozruchowy powyżej 4kW softstart, lub falowniki

· Czujnik obecności wody w komorze tłoczni,

· Oświetlenie wewnątrz komory, 

· Przełączniki trybu pracy pomp dla każdej pompy (ręczny/zero/automat),

· Zestaw baterii podtrzymujący funkcje obwodów niskiego napięcia, w tym urządzeń alarmowych,

· Wyłączniki krańcowe (właz komory, drzwi zewnętrzne szafy sterującej),

· Sygnalizatory alarmowe: świetlny i dźwiękowy,

· Obudowa zewnętrzna z tworzywa sztucznego,

· Obudowa wewnętrzna,

· Pomiar prądu pomp,

· Pomiar napięcia na fazach,

· Liczniki czasu pracy,

· Liczniki liczby załączeń,

· Grzałka z termostatem,

· Gniazdo serwisowe 230V,

· Kontrola włamaniowa przez PLC ze stacyjką na kluczyk,

· Gniazdo do podłączenia agregatu prądotwórczego wraz z ręcznym przełącznikiem „Agregat – 0 – sieć”. 

Jeżeli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót wskazywałaby w odniesieniu do niektórych materiałów i urządzeń znaki towarowe lub pochodzenie Zamawiający, zgodnie z art. 29 ust. 3 ustawy Pzp, dopuszcza składanie „produktów” równoważnych. Wszelkie „produkty” pochodzące od konkretnych producentów, określają minimalne parametry jakościowe i cechy użytkowe, jakim muszą odpowiadać towary, aby spełnić wymagania stawiane przez Zamawiającego i stanowią wyłącznie wzorzec jakościowy przedmiotu zamówienia. Zamawiający dopuszcza jednocześnie produkty równoważne o parametrach jakościowych i cechach użytkowych, co najmniej na poziomie parametrów zastosowanego rozwiązania.  W takiej sytuacji Zamawiający wymaga złożenia stosownych dokumentów, uwiarygodniających te materiały lub urządzenia. Materiały te będą podstawą do podjęcia przez Zamawiającego decyzji o akceptacji „równoważników” lub odrzuceniu oferty z powodu ich „nierównoważności”.
