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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót budowlanych na terenie pompowni wody
III stopnia na działce nr 195/1 w miejscowości Kiełmina.

1.2. Projektowane roboty budowlane wewnątrz pomieszczeń i na terenie obiektu
             
Budowa pompowni wody III stopnia w Kiełminie obejmuje następujące prace budowlano-konstrukcyjne:
       

• budowę fundamentów pod kontener i zbiornik wyrównawczy wody czystej,
• montaż posadzki w kontenerze pompowni wody.

1.3. Zakres stosowania SST

Specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i  kontraktowy  przy  zlecaniu  i  realizacji  robót
wymienionych w punkcie 1.2.

1.4. Zakres robót objętych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej  specyfikacji  mają  zastosowanie  przy wykonywaniu  robót budowlanych określonych w
punkcie 1.2.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość  wykonania  robót wymienionych w punkcie 1.2 oraz za zgodność  z
Dokumentacją Projektową, SST, normami.
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ST-2-01 POSADZKA WEWNĄTRZ KONTENERA

2. MATERIAŁY

Materiałami do wykonania posadzki wewnątrz budynku są:
-gres techniczny antypoślizgowy( kolor wg. Inwestora), na zaprawie klejowej, zaprawa fugowa.

3. SPRZĘT
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego sprzętu.

4. TRANSPORT
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas transportu materiały i elementy
konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą stateczności.
Płytki przewozić w opakowaniach krytymi środkami transportu. Podłogę wyłożyć materiałem wyściółkowym grubości
ok. 5cm. Opakowania układać  ściśle obok siebie. Na środkach transportu umieścić  nalepki ostrzegawcze dotyczące
wyrobów łatwo tłukących.
Płytki składować w pomieszczeniach zamkniętych w oryginalnych opakowaniach. Wysokość składowania do 1,8m.

5. WYKONANIE ROBÓT

Posadzka wewnątrz budynku
Po montażu kontenera na płycie betonowej wykonać  posadzkę  w technologii „na mokro” o gr. 12.5 cm, wyłożona
gresem.

Wyłożenie okładziny z gresu na posadzce obejmuje :
- oczyszczenie podłoża 
- wyrównanie podłoża 
- rozliczenie płytek ceramicznych na danej powierzchni
- wzór układania płytek 
- spoinowanie płytek

6. KONTROLA JAKO ŚCI
6.1 Wymagana jakość powinna być potwierdzona przez producenta przez zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli
jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym równorzędnym dokumentem.

6.2  Nie  dopuszcza  się  stosowania  do  robót  materiałów,  których  właściwości  nie  odpowiadają  wymaganiom
technicznym. Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3 Należy przeprowadzić kontrole dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (cieplnych, wilgotnościowych),
sprawdzić prawidłowość wykonania

7. OBMIAR ROBÓT
Jednostka  obmiarowa  robót  jest  m2.  Ilość  robót  określa  się  na  podstawie  projektu  z  uwzględnieniem  zmian
zaaprobowanych przez inżyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIÓR ROBÓT

Odbiór robót powinien wykonać Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod kątem :
- jednolitej grubości spoin 
- ułożenie posadzki w poziomie
- ułożenie glazury na ścianie w pionie

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Płaci się  za ustaloną  ilość  m2 powierzchni ułożonej posadzki wg ceny jednostkowej, która obejmuje przygotowanie
podłoża, dostarczenie materiałów i sprzętu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
PN-63/B-10145 - „Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych)”, klinkierowych i lastrykowych oraz z „Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych”.
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ST-2-02 FUNDAMENT POD KONTENER I ZBIORNIK ZEWN ĘTRZNY

2. MATERIAŁY

Materiałami do wykonania fundamentów są:
- gotowa mieszanka betonowa – beton wg projektu
- stal zbrojeniowa
- deski
- gwoździe
- bloczki betonowe 
- zaprawa cementowa 

Elementy deskowania 

Deskowanie powinno odpowiadać wymaganiom określonym w PN-B-06251.
Deskowanie należy wykonać z materiałów odpowiadającym następującym normom:
- drewno iglaste tartaczne do robót ciesielskich wg PN-D-95017,
- tarcica iglasta do robót ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000,
- tarcica iglasta do drobnych elementów jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002,
- gwoździe wg BN-87/5028-12.

Mieszanka betonowa

Mieszankę betonową  należy wykonać  na podstawie opracowanej wcześniej receptury. Receptury należy opracować do
betonowania w warunkach temperatury normalnej (+5÷+20°C) oraz w warunkach podwyższonej temperatury >20°C (z
ewentualnym zastosowaniem domieszek opóźniających).
Projektowanie składu betonu i jego wykonanie powinny odpowiadać wymaganiom PN-B-06250.

Stal zbrojeniowa

Pręty stalowe do zbrojenia betonu winny być zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal zbrojeniowa dostarczana na
budowę  powinna mieć  Świadectwo Dopuszczenia do stosowania w Budownictwie i atest hutniczy,  w którym ma być
podane:
- nazwa wytwórcy
- oznaczenie wyrobu według PN-82/H-93215
- numer wytopu lub numer partii
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według analizy wytopowej
- masa partii
- rodzaj obróbki cieplnej
Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla każdej  wiązki  prętów lub kręgu prętów (po dwie dla  każdej
wiązki) muszą znajdować się następujące informacje:
-znak wytwórcy
-średnica nominalna
-znak stali
-numer wytopu lub numer partii
-znak obróbki cieplnej.
Każda wiązka i krąg prętów powinny mieć oznakowanie farbą olejną.
Przy odbiorze stali należy przeprowadzić następujące badania:
- sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem
- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215
- sprawdzenie wymiarów wg PN-82/H-93215
- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215
- próba rozciągania wg PN/91/H-04310
- próba zginania na zimno wg PN-90/H-04408

Do badania należy pobrać minimum 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Jakość prętów należy oceniać pozytywnie
jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny.

Stal montażowa
Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego tzw. wiązałkowego o średnicy niemniejszej
niż 1.0mm.
Przy średnicach większych niż 12mm, stosować drut wiązałkowy o średnicy 1,5mm.

Podkładki dystansowe

Podkładki dystansowe muszą być mocowane do prętów.
Nie dopuszcza się stosowanie przekładek dystansowych z drewna, cegły lub prętów stalowych.
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Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych.

Zaprawa 

Ściany fundamentów zbiorników wyrównawczych winny być murowane zaprawą cem. Rz=5
Rapówka na ścianach fundamentowych zbiorników wyrównawczych winna być wykonana zaprawą cementowa Rz=5.

3. SPRZĘT

Prace zbrojarskie  winny  być  wykonywane  specjalistycznymi  urządzeniami  giętarskimi,  prostowarkami,  nożycami  i
innymi stanowiącymi wyposażenie zbrojarni. Sprzęt używany do wykonania zbrojenia powinien spełniać wymagania
BHP

4. TRANSPORT

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania zbrojenia powinny odbywać  się  tak,  aby
zachować ich dobry stan techniczny.
Transport gotowej mieszanki betonowej – samochodami „gruszkami”.
Transport bloczków betonowych, desek, gwoździ – samochodami skrzyniowymi.

Składowanie

Bloczki betonowe winny być składowane pod zadaszeniem osłaniającym przed bezpośrednimi opadami deszczu. Cement w
workach winien być składowany w pomieszczeniach zamkniętych, na suchym podłożu odizolowanym od ziemi.

5. WYKONANIE ROBÓT

Wykonanie elementów betonowych

Wykonanie betonowych elementów powinno być zgodne z dokumentacja projektową, z wykonaniem deskowania wg PN-
B-06251.

Układanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki  układania  i  pielęgnacji  betonu  powinny  odpowiadać  PN-S-10040:1999  p.  2.1.4.  i  PN-63/B-06251  p.  4.3.
Betonowanie powinno być wykonywane ze szczególną starannością i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Betonowanie
należy rozpocząć po sprawdzeniu form.

Pielęgnacja i warunki rozformowania betonu 

Pielęgnację należy wykonać wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 i PN-63/B-06251 p. 2.5. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spełniać  wymagania  PN-88/B-32250.  W czasie  dojrzewania  betonu elementy  powinny być  chronione  przed
uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości równej 
30 MPa.

Przygotowanie zbrojenia

Czyszczenie prętów

W  przypadku  skorodowania  prętów  zbrojenia  lub  ich  zanieczyszczenia  należy  przeprowadzić  ich  oczyszczenie.
Rozumie się, że zanieczyszczenia powstały w okresie od przyjęcia stali na budowie do jej wbudowania.
Pręty  zatłuszczone  lub  zabrudzone  farbami  można  opalać  lampami  benzynowymi  lub  czyścić  preparatami
rozpuszczającymi tłuszcz.
Stal narażona na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć  wodą  niezasoloną. Stal pokrytą  łuszczącą się
rdzą  i  zabłoconą  oczyszcza  się  szczotkami  drucianymi  ręcznie  lub  mechanicznie  lub  też  przez  piaskowanie.  Po
oczyszczeniu  należy  sprawdzić  wymiary  przekroju  poprzecznego  prętów.  Stal  tylko  zabłoconą  można  zmyć
strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. 

Prostowanie prętów.

Dopuszczalna wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza się prostowanie prętów za
pomocą kluczy, młotków, prostowarek i wciągarek.

Cięcie prętów zbrojeniowych

Cięcie prętów należy wykonywać  przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest sporządzenie w tym
celu planu cięcia. Pręty ucina się z dokładnością do 1,0 cm. Cięcia przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży.
Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym.
Należy ucinać pręty dłuższe od długości podanej w projekcie o wydłużenie zależne od wielkości i ilości odgięć.

Montaż zbrojenia.

Do zbrojenia betonu należy stosować stal spawalną (PN - 91/S - 10042).
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Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po ułożeniu zbrojenia
w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i względem deskowania nie może ulec zmianie.
W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem nie łuszczącej się rdzy. Nie można wbudowywać
stali zatłuszczonej smarami lub innymi  środkami chemicznymi,  zabrudzonej farbami, zabłoconej i  oblodzonej, stali
która była  wystawiona  na  działanie  słonej  wody,  stan powierzchni  wkładek  zbrojeniowych  ma być  zadowalający
bezpośrednio przed betonowaniem.
Możliwe jest wykonanie zbrojenia z prętów o innej średnicy niż przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali.  Zmiany te wymagają  zgody pisemnej Projektanta. Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i
podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiałów po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Łączenie pojedynczych prętów na zakład bez spawania.

Dopuszcza się łączenie na zakład bez spawania (wiązanie drutem) prętów prostych, prętów z hakami oraz zbrojenia
wykonanego z drutów w postaci pętlic.

Skrzyżowanie prętów.

Skrzyżowanie prętów należy wiązać  drutem wiązałkowym, zgrzewać  lub łączyć  tzw. słupkami dystansowymi.  Drut
wiązałkowy,  wyżarzony  o  średnicy  1  mm używa  się  do  łączenia  prętów  o  średnicy  do  12mm.  Przy  średnicach
większych należy stosować drut o średnicy 1.5mm.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

Kontrola jako ści elementów betonowych 

Dla  elementów  wykonywanych  metodą  betonowania  „na  mokro”  należy  przeprowadzać  systematyczną  kontrolę
składników mieszanki betonowej i właściwości betonu wg PN-B-06250.

Kontrola jako ści mieszanki betonowej i betonu

Zakres kontroli

Kontroli  podlegają  następujące  właściwości  mieszanki  betonowej  i  betonu  badane  zgodnie  z  
PN-S-10040:1999, p. 3.3:
- konsystencja mieszanki betonowej;
- zawartość powietrza w mieszance betonowej;
- wytrzymałość betonu na ściskanie (klasy betonu);
- nasiąkliwość betonu;
- odporność betonu na działanie mrozu;
- wodoprzepuszczalność betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza się wg PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-06250 p. 4.2 i 6.1.

Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej przeprowadza się wg PN-88/B-06250 p. 4.3. i 6.2. 

Sprawdzenie wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu)
Sprawdzenie wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu) należy wykonać wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.2 i PN-88/B-
06250 p. 5.1. i 6.3.

Sprawdzanie nasiąkliwo ści betonu
Sprawdzenie nasiąkliwości betonu przeprowadza się wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-88/B-06250 p. 5.2. i 6.4.

Sprawdzenie odporności betonu na działanie mrozu
Sprawdzanie odporności betonu na działanie mrozu przeprowadza się wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.5. i  PN-88/B-06250 p.
5.3. i 6.5.

Sprawdzenie przepuszczalności wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelności betonu przeprowadza się wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6. i PN-88/B-06250 p. 5.4. i
6.6.
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Dopuszczalne tolerancje prętów zbrojeniowych

Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia

Parametr Zakres tolerancji
Dopuszcz.
odchyłka

Cięcia prętów
( L - długość pręta w/g projektu)

dla L < 6.0 m
dla L < 6.0 m

20 mm
30 mm

Odgięcia  (  odchylenia  w  stosunku  do  położenia
określonego w projekcie)

dla L < 0.5 m
dla 0.5 m < L < 1.5 m

dla L > 1.5 m

10 mm
15 mm
20 mm

Usytuowanie prętów
a)  otulenie  (zmniejszenie  wymiaru  w  stosunku  do
wymagań projektu)

< 5 mm

b)  odchylenie  plusowe  (h-jest  całkowitą  grubością
elementu)

dla h < 0.5 m
dla 0.5 m < h < 1.5 m

dla h > 1.5m

10 mm
15mm
20 mm

7. OBMIAR ROBÓT

Jednostka obmiarowa

Jednostką obmiarową elementów wymienionych w punkcie 1.1 jest   - m3

Jednostką obmiaru robót wykonanego zbrojenia betonu jest 1kg zgodnie z Dokumentacją Projektową. Przyjmuje się łączną
długość prętów poszczególnych średnic pomnożoną odpowiednio przez ich ciężar jednostkowy kg/m. Nie dolicza się stali
użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych i drutu wiązałkowego.
Nie  uwzględnia  się  też  zwiększonej  ilości  materiału  w  wyniku  stosowania  przez  Wykonawcę  prętów  o  średnicach
większych od wymaganych w Dokumentacji Projektowej.

8. ODBIÓR ROBÓT

Ogólne zasady odbioru robót

Roboty  uznaje  się  za  wykonane  zgodnie  z  dokumentacją  projektową,  SST  jeżeli  wszystkie  pomiary  i  badania  z
zachowaniem tolerancji według punktu 6 dały wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:
- prac przygotowawczych i pomiarowych
- szalunków 
- betonowanie
- pielęgnacja betonu 
- rozebranie szalunków
- wywóz desek z szalunku
- zakup, transport i składowanie materiałów
- oczyszczenie i wyprostowanie prętów
- wygięcie, przycięcie i łączenie prętów (na styk lub na zakład)
- montaż zbrojenia przy pomocy drutu wiązałkowego i spawania wraz z jego stabilizacją i zabezpieczeniem odpowiednich
otulin zewnętrznych betonu
- oczyszczenie  terenu robót  z odpadów zbrojenia stanowiących własność  Wykonawcy oraz usunięcie  ich poza obręb
budowy

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

Normy
- PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarów elementów
budowlanych z betonu.
- PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe.
- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykłego.
- PN-89/H-84023/06 Stal określonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
- PN-82/H-93215 Pręty stalowe walcowane na gorąco w podwyższonych temperaturach.
- PN-80.H-04310 Próba statyczna rozciągania metali.
- PN-78/H-04408 Technologiczna próba zginania
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ST-2-03 RUSZTOWANIA STALOWE

2. MATERIAŁY

Szkielet  rusztowania rurowego składa się z:
- dwóch rzędów stojaków połączonych ze sobą podłużnicami , poprzeczkami i krzyżulcami
- łączników krzyżowo-obrotowych
- pomostów drewnianych roboczych itp

3. SPRZĘT

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegółowy dobór sprzętu zapewniający prawidłowe wykonanie rusztowań stalowych
określonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport materiałów do wykonania rusztowań stalowych  na teren budowy – samochodami skrzyniowymi.  Załadunek,
transport,  rozładunek  papy,  rynien  i  rur  spustowych  powinien  odbywać  się  tak  aby  zachować  ich  dobry  stan
techniczny.

4.1. SKŁADOWANIE

Materiały do wykonania rusztowań winny być składowane pod zadaszeniem, na suchym podłożu odizolowanym od ziemi.

5. WYKONANIE ROBÓT

Ogólne warunki wykonania robót wg. „Wymagania ogólne”.

Zakres wykonywania robót.

Wykonanie rusztowań stalowych  obejmuje
- montaż rusztowania wraz z ułożeniem pomostów drewnianych roboczych
- zabezpieczenie rusztowania od piorunów za pomocą urządzeń piorunochronnych

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

Ogólne zasady kontroli jakości robót wg. „ Wymagania ogólne”

7. OBMIAR ROBÓT

Wykonanie rusztowań m2 stalowych i ich demontaż – m2

8. ODBIÓR ROBÓT

Odbiór robót powinien wykonać Kierownik Budowy z Inspektorem  Nadzoru pod kątem :

- przymocowania słupków stalowych do podłoża
- regulacji słupków 
- ułożenia płyt w poziomie / wyeliminowanie klawiszowania płyt

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Cena jednostkowa – za okres wykorzystywania rusztowań – m-g

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

M-47900-2 – „Rusztowania stojące metalowe robocze. Rusztowania z rur„ oraz z Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robót budowlano – montażowych.


