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1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SS§ wymagania dotyege wykonania i odbioru robét budowlanych na tergaimpowni wody
[l stopnia na dzialce nr 195/1 w miejscaieoKietmina.

1.2. Projektowane roboty budowlane wewstrz pomieszczd i na terenie obiektu

Budowa pompowni wody Ill stopnia w Kietminie obejjaunasgpujace prace budowlano-konstrukcyjne:
e budowe fundamentéw pod kontener i zbiornik wyrbwnawczydwazystej,
e monta posadzki w kontenerze pompowni wody.

1.3. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktinperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigarobot
wymienionych w punkcie 1.2.

14. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji snapstosowanie przy wykonywaniu rob6t budowlanycheddnych w
punkcie 1.2.

15. Ogolne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania rob6t wymienionych w punkcie 1.2 oraz zggdndé z
Dokumentagj Projektovy, SST, normami.



ST-2-01 POSADZKA WEWNATRZ KONTENERA
2. MATERIALY

Materiatami do wykonania posadzki weytnrz budynku s:
-gres techniczny antyglizgowy( kolor wg. Inwestora), na zaprawie klejowegprawa fugowa.

3. SPRZET
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego spktu.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy magby¢ przewa:one dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu materiagliginenty
konstrukcji powinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub astitecznéci.

Plytki przewozt w opakowaniach krytymirodkami transportu. Podtegvytozy¢ materiatem wyciotkowym grubdci

ok. 5cm. Opakowania ukfadacisle obok siebie. Na&rodkach transportu umiei¢ nalepki ostrzegawcze dotyrz
wyrobow tatwo ttulgcych.

Piytki sktadowd& w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach. Wysdksktadowania do 1,8m.

5. WYKONANIE ROBOT

Posadzka wewgtrz budynku
Po montau kontenera na ptycie betonowej wykéngosadzk w technologii ,na mokro” o gr. 12.5 cm, wyona
gresem.

Whytozenie oktadziny z gresu na posadzce obejmuije :
- 0czyszczenie podia

- wyréwnanie podiga

- rozliczenie ptytek ceramicznych na danej powikrzc
- wzor uktadania ptytek

- spoinowanie plytek

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1 Wymagana jaké powinna by potwierdzona przez producenta przegdadczenie o jakéii lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwadrnym dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza eistosowania do robdét materiatdw, ktoérych éegisvosci nie odpowiadaj wymaganiom
technicznym. Nie nalyy stosowa réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramay).

6.3 Nalery przeprowadd kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonaroadt (cieplnych, wilgotngiowych),
sprawdzé prawidtowa¢ wykonania

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robét jest®.nllosé robdt okréla si na podstawie projektu z uwzghieniem zmian
zaaprobowanych przezzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robot powinien wykoriaKierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pogtém :
- jednolitej grubéci spoin

- utozenie posadzki w poziomie

- utozenie glazury nécianie w pionie

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi st za ustalog ilos¢ m* powierzchni utaonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejnuigygotowanie
podiaza, dostarczenie materiatldéw i sghz, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-63/B-10145 - ,Posadzki z ptytek kamionkowychrgkemtowych)”, klinkierowych i lastrykowych oraz x\arunkami
technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanomtaaowych”.



4
ST-2-02 FUNDAMENT POD KONTENER | ZBIORNIK ZEWN ETRZNY

2. MATERIALY

Materiatami do wykonania fundamentéw s

- gotowa mieszanka betonowa — beton wg projektu
- stal zbrojeniowa

- deski

- gwazdzie

- bloczki betonowe

- zaprawa cementowa

Elementy deskowania

Deskowanie powinno odpowiatlewymaganiom okrdonym w PN-B-06251.
Deskowanie nalgy wykona z materialdw odpowiadgym nasgpujagcym normom;
- drewno iglaste tartaczne do robét ciesielskicHAkgD-95017,

- tarcica iglasta do robét ciesielskich wg PN-B-B862PN-D-96000,

- tarcica iglasta do drobnych elementow jak kliigcki itp. wg PN-D-96002,

- gwazdzie wg BN-87/5028-12.

Mieszanka betonowa

Mieszank betonovg nalezy wykona& na podstawie opracowanej wéaej receptury. Receptury najeopracowéa do
betonowania w warunkach temperatury normalnej-$28°C) oraz w warunkach podwszonej temperatury >2CQ (z
ewentualnym zastosowaniem domieszekzo@jcych).

Projektowanie skladu betonu i jego wykonanie powiodpowiada wymaganiom PN-B-06250.

Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winnydmgodne z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal zbrojeaidostarczana na
budowe powinna mié Swiadectwo Dopuszczenia do stosowania w Budownicivagest hutniczy, w ktorym ma by
podane:

- hazwa wytwaércy

- oznaczenie wyrobu wedtug PN-82/H-93215

- numer wytopu lub numer partii

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz sktad chemiczny wedlug analizy wytopowej

- masa partii

- rodzaj obrébki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dladka wigzki pretéw lub kregu prtéw (po dwie dla kadej
wigzki) musz znajdowa sie nastpujgce informacije:

-znak wytworcy

-$rednica nominalna

-znak stalli

-numer wytopu lub numer partii

-znak obrébki cieplnej.

Kazda wizka i kiag pretow powinny mi€ oznakowanie farbolejrg.

Przy odbiorze stali natg przeprowad#i nastpujace badania:

- sprawdzenie zgodloi przywieszek z zamOwieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215

- préba rozgigania wg PN/91/H-04310

- préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408

Do badania naley pobra& minimum 3 probki z kadego kegu lub wizki. Jakdéé pretdw nalery ocenig& pozytywnie
jezeli wszystkie badania odbiorcze dadwynik pozytywny.

Stal montazowa

Do montau pretéw zbrojenia naley uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw.gwatkowego agrednicy niemniejszej
niz 1.0mm.

Przysrednicach wgkszych ni 12mm, stosow@drut wigzatkowy osrednicy 1,5mm.

Podktadki dystansowe

Podktadki dystansowe musby¢ mocowane do gtow.
Nie dopuszcza sistosowanie przektadek dystansowych z drewna, degtpretow stalowych.
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Dopuszcza si stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych.

Zaprawa

Sciany fundamentéw zbiornikéw wyréwnawczych winny lmgurowane zaprayjcem. Rz=5
Rapdwka ndcianach fundamentowych zbiornikéw wyréwnawczychnaitby wykonana zapragvcementowa Rz=>5.

3. SPRZET

Prace zbrojarskie winny bywykonywane specjalistycznymi wdzeniami ggtarskimi, prostowarkami, rmycami i
innymi stanowacymi wyposaenie zbrojarni. Spkz uzywany do wykonania zbrojenia powinien spetnigymagania
BHP

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie mattav do wykonania zbrojenia powinny odbyivaic tak, aby
zachowa ich dobry stan techniczny.

Transport gotowej mieszanki betonowej — samochogagmszkami”.

Transport bloczkéw betonowych, desek, gdo — samochodami skrzyniowymi.

Sktadowanie

Bloczki betonowe winny hysktadowane pod zadaszeniem ostanian przed bezpomednimi opadami deszczu. Cement w
workach winien by skladowany w pomieszczeniach zamgkytgh, na suchym podia odizolowanym od ziemi.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie elementéw betonowych

Wykonanie betonowych elementéw powinnd lzgodne z dokumentacja projektgvz wykonaniem deskowania wg PN-
B-06251.

Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki uktadania i piegnacji betonu powinny odpowiaglaPN-S-10040:1999 p. 2.1.4. i PN-63/B-06251 p. 4.3.
Betonowanie powinno liywykonywane ze szczegdlstarannécia i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Betonogvani
nalezy rozpocz¢ po sprawdzeniu form.

Pielegnacja i warunki rozformowania betonu

Piekgnacg nalezy wykona wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 i PN-63/B-06251.p. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania rhetelementy powinny Iéy chronione przed
uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukopze nasipi¢ po osignieciu przez beton wytrzymadoi rownej

30 MPa.

Przygotowanie zbrojenia
Czyszczenie petow

W przypadku skorodowania ¢iéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia ngleprzeprowadi ich oczyszczenie.
Rozumie s}, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od prigjstali na budowie do jej wbudowania.

Prety zatluszczone Ilub zabrudzone farbami zme opalé lampami benzynowymi lub c%gi¢ preparatami
rozpuszczajcymi ttuszcz.

Stal naraona na chéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ wodg niezasolon. Stal pokrys tuszczacs sie
rdza i zablocom oczyszcza si szczotkami drucianymiecznie lub mechanicznie lub #eprzez piaskowanie. Po
oczyszczeniu naky sprawdzt wymiary przekroju poprzecznego ¢pfw. Stal tylko zablocan mazna zmy
strumieniem wody. Rty oblodzone odmta st strumieniem cieptej wody.

Prostowanie pretow.

Dopuszczalna wielk miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi dnmDopuszcza siprostowanie mtow za
pomog kluczy, mtotkdw, prostowarek i wggarek.

Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciccie petow nalery wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazgst sporzdzenie w tym
celu planu gjcia. Pety ucina s¢ z doktadnécia do 1,0 cm. Gicia przeprowadza sprzy wyciu mechanicznych riy.
Dopuszcza girowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucina prety diuzsze od diugeci podanej w projekcie o wydbtenie zalene od wielkdci i ilosci odgie¢.

Montaz zbrojenia.

Do zbrojenia betonu nalg stosowa stal spawalp (PN - 91/S - 10042).
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Uktad zbrojenia w konstrukcji musi urdowia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny betorut€@niu zbrojenia
w deskowaniu, rozmieszczeniesfiiw wzgkdem siebie i wzgidem deskowania nie nae ulec zmianie.
W konstrukcg mazna wbudowa stal pokryy co najwyzej nalotem nie tuszgzej sk rdzy. Nie mana wbudowywa
stali zattuszczonej smarami lub innygrodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoganablodzonej, stali
ktéra byla wystawiona na dziatanie stonej wodynspowierzchni wkladek zbrojeniowych ma ¢hyadowalajcy
bezpdrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z giéw o innejsrednicy ni przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali. Zmiany te wymagaggody pisemnej Projektanta. Uktadanie zbrojenizpb@ednio na deskowaniu i
podnoszenie na odpowiegnirysoka¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanieiaédow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

£ aczenie pojedynczych petéw na zaktad bez spawania

Dopuszcza sitaczenie na zaklad bez spawaniag@einie drutem) gptéw prostych, pgtdw z hakami oraz zbrojenia
wykonanego z drutdbw w postagitfic.

Skrzyzowanie pretéw.

Skrzyzowanie petow nalery wigzaé drutem wizatkowym, zgrzewd lub laczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony osrednicy 1 mm mywa st do kczenia pgtdw o srednicy do 12mm. Przyrednicach
wickszych naley stosowa drut osrednicy 1.5mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jako $ci elementéw betonowych

Dla elementéw wykonywanych metpdbetonowania ,na mokro” nalg przeprowadza systematyczn kontrok
sktadnikéw mieszanki betonowej i tawosci betonu wg PN-B-06250.

Kontrola jako §ci mieszanki betonowej i betonu
Zakres kontroli

Kontroli podlegag nastpujace  widciwosci mieszanki  betonowej i betonu badane zgodnie z
PN-S-10040:1999, p. 3.3:

- konsystencja mieszanki betonowej;

- zawartd¢ powietrza w mieszance betonowej;

- wytrzymata¢ betonu ndciskanie (klasy betonu);

- nasikliwos¢ betonu;

- odpornd¢ betonu na dziatanie mrozu;

- wodoprzepuszczal§é betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadzangj PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-06250..i4.1.

Sprawdzenie zawartdci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawaldo powietrza w mieszance betonowej przeprowadzegiPN-88/B-06250 p. 4.3.i 6.2.

Sprawdzenie wytrzymaldci betonu nasciskanie (klasy betonu)
Sprawdzenie wytrzymadoi betonu naciskanie (klasy betonu) nalewykona wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.2 i PN-88/B-
06250 p. 5.1.16.3.

Sprawdzanie nasakliwo §ci betonu
Sprawdzenie nagiliwosci betonu przeprowadzagavg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-88/B-06250 p.i%A.

Sprawdzenie odporndci betonu na dziatanie mrozu
Sprawdzanie odpordo betonu na dziatanie mrozu przeprowadzangl PN-S-10040:1999 p. 3.4.5. i PN-88/B-06250 p.
5.3.16.5.

Sprawdzenie przepuszczalnéi wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczélridbetonu przeprowadzagsivg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6. i PN-88/B-06250 g. b.
6.6.
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Dopuszczalne tolerancje petow zbrojeniowych

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresigiai, gicia i rozmieszczenia zbrojenia

Dopuszcz.
Parametr Zakres toleranciji odchyika
Ciecia petow daL<6.0m 20 mm
(L - dlugas¢ preta wig projektu) dlaL<6.0m 30 mm
Odgkcia ( odchylenia w stosunku do poémia dlaL<0.5m 10 mm
okreslonego w projekcie) dla05m<L<15m 15 mm
daL>15m 20 mm
Usytuowanie pgtow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku |do <5mm
wymaga projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest catkowitgrubdcia dlah<05m 10 mm
elementu) dla05m<h<15m 15mm
dlah>15m 20 mm

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarovg elementéw wymienionych w punkcie 1.1 jestn?®

Jednosti obmiaru robét wykonanego zbrojenia betonu jestZdapnie z DokumentagpProjektove. Przyjmuje si faczmy
diugas¢ pretow poszczegolnyckrednic pomngong odpowiednio przez ich giar jednostkowy kg/m. Nie doliczagsstali
uzytej na zaktady przygtzeniu petdw, przektadek montawych i drutu wizatkowego.

Nie uwzgkdnia st tez zwiekszonej ildci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawgretow o srednicach
wiekszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagjrojektows, SST jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wympi&zytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:

- prac przygotowawczych i pomiarowych

- szalunkow

- betonowanie

- piekgnacja betonu

- rozebranie szalunkéw

- wywo6z desek z szalunku

- zakup, transport i skladowanie materiatow

- 0czyszczenie | wyprostowaniegfiw

- wygiecie, przycicie i lgczenie pgtow (na styk lub na zaktad)

- monta zbrojenia przy pomocy drutu yzatkowego i spawania wraz z jego stabilizagabezpieczeniem odpowiednich
otulin zewrgtrznych betonu

- oczyszczenie terenu rob6t z odpadow zbrojeninostacych wltasné¢ Wykonawcy oraz usuetie ich poza oleb
budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

- PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. @rahcja wymiaréw elementéw
budowlanych z betonu.

- PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe.

- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego.

- PN-89/H-84023/06 Stal okil®nego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunk

- PN-82/H-93215 Rity stalowe walcowane na gmo w podwyszonych temperaturach.

- PN-80.H-04310 Proba statyczna ragginia metali.

- PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania



ST-2-03 RUSZTOWANIA STALOWE

2. MATERIALY

Szkielet rusztowania rurowego skltadazsi

- dwéch rzdow stojakéw pajczonych ze sappodtuznicami , poprzeczkami i krzylcami
- lacznikéw krzyowo-obrotowych

- pomostow drewnianych roboczych itp

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczeg6towy daipdrtu zapewniajcy prawidtowe wykonanie rusztowatalowych
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport materialdbw do wykonania rusztéwstalowych na teren budowy — samochodami skrzyymitwZatadunek,
transport, roztadunek papy, rynien i rur spustowygtowinien odbywa si¢ tak aby zachowaich dobry stan
techniczny.

4.1. SKEADOWANIE

Materialy do wykonania rusztowavinny by skladowane pod zadaszeniem, na suchym podidizolowanym od ziemi.
5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania rob6t wg. ,Wymagania ogdln

Zakres wykonywania robét

Wykonanie rusztowah stalowych obejmuje
- monta rusztowania wraz z utleniem pomostéw drewnianych roboczych
- zabezpieczenie rusztowania od piorundéw za pgragdzei piorunochronnych

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t wg. ,, Wymagania ogéine”

7. OBMIAR ROBOT

Wykonanie rusztowam? stalowych i ich demonta- n?

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt powinien wykoréaKierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pagem :

- przymocowania stupkéw stalowych do padto

- regulacji stupkéw

- utozenia ptyt w poziomie / wyeliminowanie klawiszowaipigt
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa — za okres wykorzystywania rusgtevwn-g
10. PRZEPISY ZWIAZANE

M-47900-2 — ,Rusztowania stgje metalowe robocze. Rusztowania z rur, oraz z Wami technicznymi wykonania
i odbioru robét budowlano — mori@vych.



